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Normenauszüge

HSK-A, -C und T
• HSK-A ür auomatschen und manuellen Werkzeugwechsel.
• HSK-C ür manuellen Werkzeugwechsel.
• HSK-T ür genaue radiale Positonierung, ür auomatschen und manuellen Werkzeugwechsel.

ABMESSUNGEN

Maß Toleranz HSK-Größe

Nenngröße d1 h10 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160

Kegeldurchmesser d2 d2 -- 19,006 24,007 30,007 38,009 48,010 60,012 75,013 95.016 120.016

Toleranz d2 t Prolorm -- 0,002 0,002 0,002 0,0025 0,003 0,003 0,003 -0,005 -0,005

Schaflänge L1 -0,2 -- 13 16 20 25 32 40 50 63 80

Nubreie b1 ±0,04 -- 6,05 7,05 8,05 10,54 12,54 16,04 20,02 25.02 30.02

Nubreie HSK-T b5 -- -- 6,932 7,932 10,425 12,425 15,93 19,91 24.915 29.915

Toleranz b5 Toleranz b5 -- -- +0,03 +0,03 +0,035 +0,035 +0,035 +0,035 +0,04 +0,04

Flanschbreie HSK-A/T 1 -0,1 -- 10 20 20 26 26 26 29 29 31

Flanschbreie HSK-C 5 --- 8 10 10 12,5 12,5 16 16 -- --

emp. Spannkraf A /C Fsp HSK A / C Fsp HSK A / C -- 3 5 6,8 11 18 28 45 70 115

emp. Spannkraf T Fsp HSK T Fsp HSK T -- -- 5 8 14 24 37 55 85 150

ABMESSUNGEN

Maß Toleranz HSK-Größe

Nenngröße d1 h10 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160

Kegeldurchmesser d2 d2 -- 18.998 23,998 29,998 37,998 47,998 59,997 74,997 94.996 119.995

Toleranz d2 t Prolorm -- +0,001 0,015 0,015 0,002 0,002 0,0025 0,003 +0,0035 +0,0035

Kegeltee L3 +0,2 -- 9.4 11,4 14,4 17,9 22,4 28,4 35,4 44.4 57.4

Minehmerbreie b1 ±0,05 -- 5.8 6,8 7,8 10,3 12,3 15,8 19,78 24.78 29.78

Minehmerbreie HSK-T b2 b2 -- -- 6,92 7,92 10,41 12,41 15,91 19,89 24.59 29.89

Toleranz b2 Toleranz b2 Toleranz b2 -- -- -0,025 -0,025 -0,025 -0,025 -0,03 -0,03 -0,03 -0,03

emp. Spannkraf A /C Fsp HSK A / C Fsp HSK A / C -- 3 5 6,8 11 18 28 45 70 115

emp. Spannkraf T Fsp HSK T Fsp HSK T -- -- 5 8 14 24 37 55 85 150

Die Bauormen A, C und T sind über Kreuz kompatbel. Lediglich die Kühlschmiersoüberragung von A/T-Spindeln bzw. Aunahmen au C-Werkzeuge is nur beding möglich.

d2

d1

L3

HSK-C
b1

b2 HSK-T

DIN 69063-1 /
ISO 12164-2 u. -4

DIN 69893-1 /
ISO 12164-1 u. -3
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Normenauszüge

HSK-E und –F
• HSK-E ür Hochgeschwindigkeisbearbeiung, ür auomatschen (und manuellen)* Werkzeugwechsel.
• HSK-F ür Hochgeschwindigkeisbearbeiung mi erhöhen Querkräfen, ür auomatschen

(und manuellen)* Werkzeugwechsel.

* Manueller Werkzeugwechsel nur mi Spannern, welche die Zugrisbohrung im Kegel nich benötgen.

Welche Bauform für welchen Zweck?

DIN 69063-5 u. -6

DIN 69893-5 u. -6
ABMESSUNGEN

ABMESSUNGEN

Maß Toleranz HSK-Größe

HSK-E Nenngröße d1 h10 20 25 32 40 50 63

HSK-F Nenngröße d1 h10 --- --- --- 50 63 80

Kegeldurchmesser d2 15,203 19,006 24,007 30,007 38,009 48,010

Toleranz d2 t Prolorm -0,0015 -0,002 -0,002 -0,002 -0,0025 -0,003

Schaflänge L1 -0,2 10 13 16 20 25 32

Flanschbreie HSK-E 1 -0,1 8 10 20 20 26 26

Flanschbreie HSK-F 1 -0,1 --- --- --- 26 26 26

emp. Spannkraf E Fsp HSK-E Fsp HSK-E 1,2 1,5 5 6,8 11 18

emp. Spannkraf T Fsp HSK-F Fsp HSK-F --- --- --- 6,8 11 18

Maß Toleranz HSK-Größe

HSK-E Nenngröße d1 min. 20 25 32 40 50 63

HSK-F Nenngröße d1 min. --- --- --- 50 63 80

Kegeldurchmesser d2 15,198 18,998 23,998 29,997 37,996 47,995

Toleranz d2 t Prolorm +0,001 +0,001 +0,001 +0,001 +0,0015 +0,002

Kegeltee L +0,2 10,5 13,5 16,5 20,5 25,5 33

emp. Spannkraf E Fsp HSK-E Fsp HSK-E 1.2 1.5 5 6.8 11 18

emp. Spannkraf F Fsp HSK-F Fsp HSK-F -------- -------- -------- 6.8 11 18

HSK-Bauorm A C T E F

BAZ x x

Transersraße x

Drehmaschine x

Dreh-Fräszenrum x x

Schleimaschine x x x

Schwerzerspanung x x x

Messtechnik x x

Holzbearbeiung x x

Sondermaschinenbau x x x

d2

d1
H
SK

-E

d1
H
SK

-F

L

Die Bauormen E und F sind überkreuz kompatbel. Sie unerscheiden sich lediglich im Durchmesser der Plananlageäche.

Au Normauszüge der Bauormen B und D wird hier nich eingegangen, da sie in ihrer Verbreiung bedeuungslos sind. Nich selen wird in Sondermaschinen mi der Bauorm HSK-C zur
Verbesserung der Biegeseigkei eine vergrößere Plananlageäche analog HSK-F verwende.
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Der Steilkegel SK / MAS BT
Die albewähre Seilkegelschniselle is auch nach mehr als 25 Jahren HSK-Norm immer noch im Mark verbreie. Der Markaneil schwinde
jedoch, augrund der echnischen Überlegenhei der HSK-Schniselle, von Jahr zu Jahr. Das größe Manko is die ehlende Plananlageäche,
welche eine exake axiale Wechselwiederholgenauigkei möglich machen würde.

Auszüge aus den Normen DIN 69871; JIS B 6339/ISO7388 ür die Werkzeugschafseie.
Am Mark verbreie sind verschiedene Bauormen des Seilkegelschafes.

DIN 69871-A Seilkegelschaf ohne Kühlschmiersoüberragung
DIN 69871-AD Seilkegelschaf mi zenraler Kühlschmiersoüberragung
DIN 69871-B Seilkegelschaf mi Kühlschmiersoüberragung über Bund
DIN 69871-...-D Seilkegelschaf mi Einbauraum ür Daenräger, Kühlschmiersoüberragung wie in A, AD o. B
ISO 7388-2-J Seilkegelschaf ohne Kühlschmiersoüberragung
ISO 7388-2-JD Seilkegelschaf mi zenraler Kühlschmiersoüberragung
ISO 7388-2-JF Seilkegelschaf mi Kühlschmiersoüberragung über Bund
ISO 7388-2-..-D Seilkegelschaf mi Einbauraum ür Daenräger, Kühlschmiersoüberragung wie in J, JD o. JF

e1

e1

20°

b

L7 L6

e2

FORM B

d1

a

d2 d3d6

f3 L1

FORM AD

FORM D

KEGEL 7:24

e1

e1

20°

b

L6 L6

e2
FORM JF

d1

d2 d3

L1

a

d6

f3

FORM JD

FORM D

KEGEL 7:24

Maß Toleranz SK/BT

Nenngröße SK BT 30 40 45 50 60

Kegeldurchmesser d1 -- -- 31,75 44,45 57,15 69,85 107,95

Bezug Kegeldurchmesser a ±0,1 ±0,4 3,2 / 2 3,2 / 2 3,2 / 3 3,2 / 3 3,2 / 3

Anzugsbolzengewinde d2 -- -- M12 M16 M20 M24 M30

Zenrier-Ø Anzugsbolzen d3 H7 H8 13 17 21 25 32

Bunddurchmesser d6 -0,1 h8 50 / 46 63,55 / 63 82,55 / 85 97,50 / 100 155

Bundhöhe 3 -0,1 min. 19,1 / 22 19,1 / 27 19,1 / 33 19,1 / 38 19,1 / 48

Minehmernubreie b H12 +0,2 16,1 19,3 25,7

Schaflänge L1 -0,3 ±0,2 47,8 / 48,4 68,4 / 65,4 82,7 / 82,8 101,75/ 101,8 161,8

Tiee Minehmernu L6 -0,4 -0,3 16,4 / 16,3 22,8 / 22,6 29,1 35,5 / 35,4 54,5 / 60,1

Tiee Minehmernu L7 -0,4 -0,3 19 / 16,3 25 / 22,6 31,3 / 29,1 37,7 / 35,4 59,3 / 60,1

Absand Kühlmielbohrung e1 ±0,1 ±0,1 21 / 20 27 35 42 66

Ø Kühlmielbohrung e2 max max 4 / 2 4 5 6 8

ABMESSUNGEN

SK nach DIN 69871
passende Anzugsbolzen
nach DIN 69872

MAS BT nach
ISO 7388-2 / JIS B 6339

passende Anzugsbolzen
nach ISO 7388 B
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Kompatble Auomatkspanneinheien
HSK/SK bei gleicher Spindelinnenkonur
Sie wollen in der gleichen Spindel (Spindelwelle) sowohl HSK- als auch
SK-Spannparonen unerbringen und auch noch die gleiche Löseein-
hei verwenden?

Wir haben die Lösung!

Mi unseren kompatblen Spannparonen ASP-40-A00 und ASP-
63-A00, ür die Schnisellen SK40 und HSK63 und ASP-50-A00
und ASP-100-A00, ür die Schnisellen SK50 und HSK100 wird dies
möglich. Sowohl die HSK- als auch die SK-Spanneinheien sind ür alle
gängigen Werkzeugschafversionen erhällich.

Abmessungen / Einbauräume / Hübe / Kräfe / Beselldaen

Nenngröße SK/HSK SK40 HSK63 SK50 HSK100

FlanschØ D1 -- 80 -- 128,5

FlanschØ D2 80 -- 128,57 --

Teilkreis-Ø TK 66 66 110 110

Schraubengewinde M M6 M6 M12 M12

Flanschzenrier-Ø d1 54,5 54,5 82,75 82,75

Flanschzenrier-Ø d2 51 51 77 77

Paronenzenrierung d3 42 42 63 63

Zenrier. Zugsange d4 35 35 51 51

Bundhöhe Flansch L1 20 20 30 30

Flanschlänge L2 58 58 97 97

Einbautee Parone L3 154,3 154,3 225 225

Maximale Länge Lmax 274,3 274,3 390 390

Hub max. S 12 13,2 16 16,5

Länge Spannsellung LSp 270,3 270,5 386 385,2

Länge Lösesellung LL 262,3 261,1 374 373,5

Spannkraf FSp (kN) 14 30 25 50

Lösekraf FL (kN) 8,3 9,2 14 15,2

Besellnummer ASP-40-A00 ASP-63-A00 ASP-50-A00 ASP-100-A00

Ensprechende Einbaukonuren erhalen Sie au Anrage.

LL (LOESESTELLUNG)
LSp (SPANNSTELLUNG)
Lmax (GESPANNT OHNE WERKZEUG)

d4 d3 d2 d1

D
2

D
1 TK

(6
x6

0°
)

H
SK

SK

L1

L2

L3

M

S

S

FSp FL

Anzugsbolzen
nach DIN 69872 A/B
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Beispiel für Sonderlösungen kompatble
HSK/SK bei gleicher Spindelinnenkonur

Sie wollen in der selben Spindel sowohl HSK-Au-
nahmen als auch SK-Aunahmen spannen und
dabei die gleiche Löseeinhei verwenden können?
- Wir haben die Lösung!

Mi unseren kompatblen Spannparonen wird dies
möglich.
Sowohl die HSK- als auch die SK-Spannyseme
sind ür alle gängigen Werkzeugversionen erhäl-
lich.

Beispiel 1

Beispiel 2
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Pneumatsche LöseEin-
heiten Standard
Die pneumatschen Löseeinheien von SiGMA zeichnen sich durch ih-
ren simplen Auau und ihr geringes Gewich aus. Sie sind au die ASS/
ASP-Spannparonen abgestmm und werden weiesgehend aus Alumi-
nium hergesell. Die Sandardausührung verüg über drei Digialsen-
soren zur Überwachung der markanen Positonen der Spannparone
(Lösesellung, Spannsellung, gespann ohne Werkzeug). Außerdem is
in der Sandardausührung auch die Zuührung von Reinigungsluf ür
die Werkzeugschniselle inegrier. Der Beriebsdruck ür die Löseein-
heien beräg 6 bar. Die Versorgungsanschlüsse sind radial angeordne.

Löseeinheien sind in den meisen Fällen au die Anorderung der Spin-
del- und Maschinenherseller angepass. Eine Sandardisierung is hier
kaum möglich. SiGMA enwickel und produzier Löseeinheien ür na-
hezu allen Anwendungen kundenspezisch.
Hier wird au Kundenwünsche eingegangen. Es sind pneumatsche
und hydraulische Einheien möglich, die mi individuellen Feaures wie
Überwachung, Kühlschmiersoeinspeisung und Zuührung von Reini-
gungsluf au die unerschiedlichsen Aren realisier werden.
Auch in der Spindelwelle inegriere Lösezylinder, die über Andockein-
heien versorg werden, sind möglich.

ABMESSUNGEN

H

D
1

L1L2

D
2

M
/
A
U
F
TK

(6
x6

0°
)

L3

G 1/8"
B (BLASEN)

G 1/8"
S (SPANNEN)

G 1/8"
L (LOESEN)

AUF ANFRAGE

FL

LE Abmessungen / Hübe / Kräfe / Beselldaen

Nenngröße 20 25 32 40 50 63 80 100

Passend zu
AS…

ASS-25-A50
ASS-25-B50

ASS-25-A50
ASS-25-B50

ASS-32-A50
ASS-32-B50

ASS-40-A50
ASS-40-B50
ASP-30-A00
ASP-30-B00

ASS-50-A50
ASS-50-B50

ASS-63-A50
ASS-63-B50
ASP-40-A00
ASP-40-B00
ASP-63-A00

ASS-80-A50
ASS-80-B50
ASP-50-A00
ASP-50-B00
ASP-100-A00

ASS-100-A50
ASS-100-B50

Außen-Ø D1 au Anrage 80 90 105 130 165 210 au Anrage

Zenrier-Ø D2 au Anrage 55 70 70 85 115 140 au Anrage

Außenlänge L1 au Anrage 38,5 42 44 48 54 59 au Anrage

Länge Zen-
rierzapen

L2 au Anrage 5 5 8 10 10 10 au Anrage

Übersand
Druckkolben

L3 au Anrage 7 5 6 7 4,5 2,7 au Anrage

Gewinde M au Anrage M4 M5 M5 M6 M6 M6 au Anrage

Teilkreis-Ø TK au Anrage 71 80 96 120 152 194 au Anrage

Hub H au Anrage 8,3 10 10,5 13 16,5 18 au Anrage

Lösekraf FL(kN) au Anrage 1,7 2,3 3,4 5,7 9,2 15,2 au Anrage

Besell-
nummer

LE-20-B00 LE-25-B00 LE-32-B00 LE-40-B00 LE-50-B00 LE-63-B00 LE-80-B00 LE-100-B00

Ensprechende Anschlussmaße erhalen Sie au Anrage.

LE pneumatsch
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MLE

LE hydraulische
Löseeinheit

manuelle
Löseeinheit

Größen und Ausührungen au Anrage erhällich.

Größen und Ausührungen au Anrage erhällich.
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L1

H
SK

TK
(6
x6

0°
)

D d2 d1

M

SW

L2

L3

GH
SK d2
´

SW

A'

A

L4

FSp

MD

AZS Abmessungen / Kräfe / Beselldaen

Baugröße HSK 25 32 40 50 63 80 100

Flansch-Ø D 34 48 56 68 80 100 125

Bundhöhe Flansch L1 6 8 10 12,5 20 25 32

Teilkreis-Ø TK 27 39 45 56 66 83 104

Schraubengewinde M M3 M4 M5 M5 M6 M8 M10

Flanschlänge L2 18 23,2 28,5 35,6 45,5 57 71

Gesamlänge L3 42 52 62 83 95 125 145

Flanschzenrier-Ø d1 22 30 36 45 56 70 85

Ø Spannparone d2 18 22 30 38 46 56 72

Ø Spannparone d2´ 17 21 27 34,6 44,5 54,5 70,5

Tiee Einschraubgew. L4 24 29,1 36,4 45,6 57,9 72,6 91

Einschraubgewinde G M18x1 M23x1 M28x1 M36x1 M46x1,5 M56x1,5 M72x2

Aussoßmaß A / A´ 6,25 / 0,25 8,3 / 0,3 8,4 / 0,4 10,5 / 0,5 10,6 / 0,6 13,3 / 0,8 13,5 / 1

Innensechskangröße SW 4 4 4 5 6 8 8

Spannkraf FSP (kN) 7 10 16 25 35 50 60

Beätgungsmomen MD (Nm) 2 4 6 10 15 25 40

Bes.Nr. Flansch, spannen
rechtsdrehend von hinten

AZS-25-A00 AZS-32-A00 AZS-40-A00 AZS-50-A00 AZS-63-A00 AZS-80-A00 AZS-100-A00

Bes.Nr. Parone, spannen
rechtsdrehende von hinten

AZS-25-B00 AZS-32-B00 AZS-40-B00 AZS-50-B00 AZS-63-B00 AZS-80-B00 AZS-100-B00

Bes.Nr. Flansch, spannen
rechtsdrehend von vorne

AZS-25-A10 AZS-32-A10 AZS-40-A10 AZS-50-A10 AZS-63-A10 AZS-80-A10 AZS-100-A10

Bes.Nr. Parone, spannen
rechtsdrehend von vorne

AZS-25-B10 AZS-32-B10 AZS-40-B10 AZS-50-B10 AZS-63-B10 AZS-80-B10 AZS-100-B10

Zur Monage der AZS-Parone is ein spezielles Monagewerkzeug erorderlich.
Ensprechende Einbaukonuren erhalen Sie au Anrage.
Weiere Baugrößen und Sonderausührungen, wie z.B. sehr kurz bauend oder von hinen einbaubar au Anrage.

Variane A - AZS mi Einbauasch

Variane B - AZS-Parone Spindeldirekeinbau

in Spannsellung dargesell

in Lösesellung dargesell
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Vorsazansch mi EXS Abmessungen / Beselldaen

EXS Abmessungen / Kräfe / Beselldaen

Baugröße HSK 32 40 50 63 80 100

Flanschdurchmesser D1 60 70 80 100 117 140

Flanschzenrierung D2 30 35 40 50 60 80

Flanschlänge L1 38 45 55 70 90 112

Bundbreie L2 18 20 25 30 40 47

Länge Zenrierung L3 10 11 11 12 13 13

Innensechskangröße SW 5 6 8 10 12 14

Teilkreis Beestg.schr. TK 44 53 63 79 96 119,5

Gewinde Beestg.schr. M M5 M6 M6 M8 M8 M10

Besellnr. HSK-E EXS-032-B51 EXS-040-B51 EXS-050-B51 EXS-063-B51 EXS-080-B51 EXS-100-B51

Besellnr. HSK-A EXS-032-B52 EXS-040-B52 EXS-050-B52 EXS-063-B52 EXS-080-B52 EXS-100-B52

Baugröße HSK 32 40 50 63 80 100

Ø Spannparone D 17 21 26 34 42 51

Einbaulänge L1 46,5 53 66 83,6 102 135,45

Absand Beätgung L2 30 35 43,5 56,5 70 90

Aussoßmaß A / A´ 8,3 / 0,3 8,4 / 0,4 10,5 / 0,5 10,6 / 0,6 13,3 / 0,8 13,5 / 1

Innensechskangröße SW 5 6 8 10 12 14

Länge Exzener kurz L4 31 38 48 61 76 96

Länge Exzener lang L5 58 68 78 98 114 136

Spannkraf FSP (kN) 10 15 18 25 40 50

Beätgungsmomen MD (Nm) 20 25 40 60 90 110

Besellnummer Exzener kurz EXS-032-B00 EXS-040-B00 EXS-050-B00 EXS-063-B00 EXS-080-B00 EXS-100-B00

Besellnummer Exzener lang EXS-032-B50 EXS-040-B50 EXS-050-B50 EXS-063-B50 EXS-080-B50 EXS-100-B50

Ensprechende Anschlussmaße erhalen Sie au Anrage.

Ensprechende Einbaukonuren erhalen Sie au Anrage.

L5D L4

L1

H
SK

A´

A

SW

L2

MD

FSp

H
SKD
1

D
2

L2

L3

SW

L1

TK

M

Der Vorsazansch mi Exzenerspanner is in
den HSK-Ausührungen HSK-E (EXS-…-B51)
und HSK-A (EXS-…-B52) sandardisier
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Beätgungsschraube

Süzschraube

Diagonalspanner mit Vorsazfansch

Abmessungen / Beselldaen

Baugröße HSK 32 40 50 63 80 100 au Anrage auAnrage

Flanschdurchmesser D1 60 70 80 100 117 140 au Anrage au Anrage

Flanschzenrierung D2 30 35 40 50 60 80 au Anrage au Anrage

Flanschlänge L1 30 40,2 51,6 65 84 107 au Anrage au Anrage

Länge Zenrierung L2 10 10 10 12 12 13 au Anrage au Anrage

Sechskan Spannschraube SW 4 5 6 8 10 12 au Anrage au Anrage

Teilkreis Beestgungsschraube TK 44 53 63 79 96 119 au Anrage au Anrage

Gewinde Beestgungsschraube M M5 M5 M6 M8 M8 M10 au Anrage au Anrage

Beätgungsmomen MD 7 16 20 40 75 90 au Anrage au Anrage

Spannkraf (kN) FSP 10 16 22 35 45 60 au Anrage au Anrage

Besellnummer
DS-

32-B12
DS-

40-B12
DS-

50-B12
DS-

63-B12
DS-

80-B12
DS-

100-B12
auAnrage auAnrage

Ensprechende Anschlussmaße erhalen Sie au Anrage.
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KS

Abmessungen / Beselldaen

HSK-C 32 40 50 63 80 100

d1 16,6 20,6 25,6 33,6 41,6 52,6

l1 43,1 48,1 55,1 64,15 74,65 94,35

SW 3 3 4 5 6 8

Anzugsdrehmomen (Nm) 6 7 15 20 30 50

Spannkraf (kN) 11 14 21 30 40 50

Spezikaton 30325945 30325947 30325951 30325955 30325959 30325941

Besellnummer KS-HSK-32 KS-HSK-40 KS-HSK-50 KS-HSK-63 KS-HSK-80 KS-HSK-100

• Ein bewähres Sysem ür nahezu jede Anwendung
• Zum Einbau in die Maschinenspindel und Adapern, zur manuellen Spannung von HSK-Werkzeugen
• Hohe Einzugskräfe, hohe Seigkei
• Die Beätgung des Spanners erolg radial, durch das radiale gelegene Zugrisloch in den Werkzeugen
• Zum Einsaz von Kühlmieldrücken bis 50bar
• Innere Kühlmielzuuhr au HSK-CWerkzeuge

SPANNPATRONE
STANDARTAUSFÜHRUNG









l1
sw

d 1
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ür die HSK-Schniselle

Werksatzubehör und Monagevorrichungen
Die MVM is eine einache und kosengünstge Monagevorrichung
zur Aunahme von HSK-Werkzeugen aller Ausührungen zur Monage
und Auereiung Ihrer Werkzeuge.

Der Schwenksockel erlaub ein suenloses abkippen der Vorrichung
um 90° bis in die Horizonale. Ihre Werkzeugaunahme wird in der
MVM durch beätgen des Spannhebels es eingespann.

MVM Abmessungen / Beselldaen

Baugröße HSK 25 32 40 50 63 80 100

Plananlage-Ø D 32 40 40 63 63 85 125

Höhe vertkal H1 84,5 97,5 97,5 110 110 130 200

Höhe horizonal H2 40 40 40 60 60 62 100

Grundplae □ L 100 100 100 100 100 120 200

Besellnr. MVM-25-B00 MVM-32-B00 MVM-40-B00 MVM-50-B00 MVM-63-B00 MVM-80-B00 MVM-100-B00

L

D

H
2

90°

H
1

MontageVorrichtungManuell mit Exzenterspanner
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Messmiel und Lehren

SKM Spannkrafmessgerä
ür HSK- und SK-Schnisellen
Das sehr einach augebaue, rein mechanische Spannkrafmessgerä
miss die Einzugskräfe von HSK- und SK-Schnisellen aller Bauor-
men, egal ob in Spindeln oder satonären Spanneinheien. Zu sehr

günstgem Preis, im Verhälnis zu elekronischen Messgeräen, lieer
Ihnen das SKM zuverlässig genaue Messwere.

HSL HSK-Spannschulter-Lehrensatz

Beselldaen

Besellnr.
HSK- A,
C, E, T

HSK-B,
D, F

SK / BT

SKM-HSK25 25 --- ---

SKM-HSK32 32 40 ---

SKM-HSK40 40 50 ---

SKM-HSK50 50 63 ---

SKM-HSK63 63 80 ---

SKM-HSK80 80 100 ---

SKM-HSK100 100 125 ---

SKM-SK30 --- --- 30

SKM-SK40 --- --- 40

SKM-SK50 --- --- 50

Beim SKM-SK müssen Sie einen zu Ihrer Maschine passenden Anzugsbolzen einschrauben. Für die BT-Schniselle müssen
verkürze Anzugsbolzen verwende werden. Diese sind au Anrage erhällich.

Abmessungen / Beselldaen

HSK-Baugröße 20 25 32 40 50 63 80 100 125

Spannschulerlage L5 5,8 7,21 8,92 11,42 14,13 18,13 22,85 28,56 36,27

JS10 Toleranz L5 ± 0,024 ±0,029 ±0,029 ±0,035 ±0,035 ±0,042 ±0,042 ±0,042 ±0,050

Prüehren Plus/Minus ± 0,05 ±0,07 ±0,07 ±0,1 ±0,1 ±0,125 ±0,125 ±0,125 ±0,15

L5 Nullmaser 5,8 7,210 8,920 11,420 14,130 18,130 22,850 28,560 36,270

L5 Plus Lehre 5,85 7,280 8,990 11,520 14,230 18,255 22,975 28,685 36,420

L5 Minus Lehre 5,75 7,140 8,850 11,320 14,030 18,005 22,725 28,435 36,130

Besellnummer HSL-20 HSL-25 HSL-32 HSL-40 HSL-50 HSL-63 HSL-80 HSL-100 HSL-125

Sollen Sie andere Spannschulermaße benötgen, ragen Sie uns.
Wir produzieren Lehren nach Ihren Vorgaben. Wenn Sie wünschen auch mi Zertka vom unabhängigen Messlabor.

DasMaß L5 nach DIN69893 bzw. ISO12164,
was die Lage der Spannschuler bestmm, is
mi JS10 olerier. Mi einem zertzieren
Null-Maser und zwei weieren Lehren deren
Spannschulern um ewa das dreiache der
JS10 Toleranz im Plus und Minus liegen sind
sie in der Lage ihre auomatschen, sowie
auch manuellen HSK-Spannmechanismen
zu überprüen, bzw. zu justeren. Der HSL
mach es möglich die Spannpositonen Ihres
Spannsysems zu ermieln und dami die Po-
siton der Wegmesssensoren zu bestmmen.

Die Lehren sind ür alle HSK-Ausührungen
von A bis T verwendbar.
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Wir produzieren die Kugelmessdorne nach Ihren Wünschen.

Nennen Sie uns olgende Parameer:
• Schafar: HSK; SK, BT
• Baugröße:

HSK-25/32/40/50/63/80/100
SK30/40/45/50
BT30/40/50

• Auskraglänge: Plananlage/Kegelraglinie bis Kugelmie
• Kugeldurchmesser: 5/10/15/20/25/30

Und wir unerbreien Ihnen ein Angebo.

Die Messdorne werden ertg ausgeriche (Rundlau kleiner ein µm)
zusammen mi einer Ausrichaunahme im Holzkoer gelieer.

SMG
HSK-Spannschultermessgerät
mit Einstellmaster
Für die Funkton der HSK-Spannechnik, ob manuell oder auoma-
tsch, is das Spannschulermass im Hohlschafkegel von ausschlag-
gebender Bedeuung. Das Maß L5 mi Toleranz JS10 kann nur mi
speziellen Messgeräen ermiel werden. Viele am Mark erhälliche
Messgeräe messen die Lage nur an einem Punk, was zur Folge ha,
dass Rundlauehler zwischen Spannschuler und Aussenkegel in das
Messergebnis mi einießen.

Das SMG is ein sich selbs zenrierendes Dreipunk-Messsysem. Sie
messen dadurch sicher die gemiele Lage der Spannschuler.
Das SMG is augrund seines robusen, rein mechanischen Auaus
auch ür Messungen außerhalb des Messraums geeigne.
Das SMG wird in einem Koer zusammen mi einem zertzierem
Einsellmaser angeboen.

KMD Kugelmessdorn
Kugelmessdorn mi Ausrichmöglichkei und Ausrichaunahme.
Mi dem aus µm einsellbaren Kugelmessdorn können Sie den Roa-
tonszenrumspunk Ihrer Schwenkkopspindel überprüen. Oder sie
nehmen eine Positonsehlerkompensaton vor.
Genauso kann der Kugelmessdorn zur Überprüung bzw. zum Einsel-

len des Rundlaus an Ihren Spindeln verwende werden.
Der große Voreil des SiGMA-Kugelmessdorns lieg in seiner Ausrich-
möglichkei. Mi vier au einem Ring monteren Einsellschrauben
richen Sie den Rundlau des Dorns in sehr kurzer Zei au Rundläue
kleiner einem µm aus.

H
SK

D
1

D
2

L

Abmessungen / Beselldaen

Besellnummer HSK D1 D2 L

SMG-HSK25 25 40 50 116

SMG -HSK32 32 40 50 120

SMG -HSK40 40 40 50 127

SMG -HSK50 50 63 60 161

SMG -HSK63 63 63 60 167
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WuchtMeister
Wuchmeiser ür HSK/SKSpindeln
Zum Überprüen der Unwuch an Maschinenspindeln. Durch das Ein-
spannen des Wuchmeisers in die Spindel werden die Spannelemene
(Spannzange Zugsange und Federpake) in Spannpositon gehalen.

WM

Abmessungen / Beselldaen

HSK A d2 Besellnummer

25 23 12 WM-HSK-25

32 40 14 WM-HSK-32

40 40 16 WM-HSK-40

50 41 18 WM-HSK-50

63 41 20 WM-HSK-63

80 46 20 WM-HSK-80

100 46 20 WM-HSK-100

Abmessungen / Beselldaen

SK Besellnummer

30 WM-SK-30

40 WM-SK-40

50 WM-SK-50
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Rundlauprüdorne ür HSKSpindeln
Zum Überprüen des Rundlaues an Maschinen-
spindeln und zum Ausrichen der Spindelachse.

Abmessungen / Beselldaen

HSK d1 A Besellnummer

20 15 90 PD-HSK-E20

25 20 140 PD-HSK-C25

32 24 180 PD-HSK-A32

40 24 180 PD-HSK-A40

50 32 236 PD-HSK-A50

63 40 346 PD-HSK-A63

80 40 346 PD-HSK-A80

100 40 346 PD-HSK-A100

PD
PrüfDorne HSK
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KegelWischer
Kegelwischer ür HSKSpindeln
Zum Reinigen der Aunahmekegel von HSK-Maschinenspindeln.
Kunssoörper mi eingekleben Ledersreien

Grundkörper aus Polystyrol (PS):
• ormsabiler als Holz, dadurch hohe
• Präzision im Gebrauch

Reinigungsstreifen aus Vlies:
• höhere Saugähigkei
• keine Abriebpartkel - ussel nich
• ormbesändiger als Leder - Leder is ein organisches Maerial

und dami in der Beschaenhei und Lebensdauer nich homogen.
Leder dehn sich aus - es arbeie und kann sich so rüher vom
Grundkörper ablösen

• Vlies kann gereinig werden: Mi Reinigungsmiel kann das Vlies
wieder von Fe und Ölresen gereinig werden. Der Grundkörper
und die Klebeverbindung werden dadurch nich angegrien. Wir
empehlen Moorex Opal 5000.

Formschlüssige und geklebte Verbindung:
• Hoher seilicher Schub kann problemlos augenommen werden -

da Vlies-Sreien zusäzlich eingenue sind
• auch ür aggressive Emulsionen geeigne da Spezialkleber

Große Zwischenräume:
• Vlies-Zwischenräume zur Aunahme von Schmuzpartkel

Polygongrif:
• Rusches - leichere Handhabung

Abmessungen / Beselldaen

Form SK/ISO Besellnummer

30 KW-SK-30

40 KW-SK-40

45 KW-SK-45

50 KW-SK-50

Abmessungen / Beselldaen

Form A/C Besellnummer

25 KW-HSK-25

32 KW-HSK-32

40 KW-HSK-40

50 KW-HSK-50

63 KW-HSK-63

80 KW-HSK-80

100 KW-HSK-100
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