












HSK-CHSK-T f5

d2

L1f1

d1b5b1

Normenauszüge

HSK-A, -C und T
• HSK-A ür auomatschen und manuellen Werkzeugwechsel.
• HSK-C ür manuellen Werkzeugwechsel.
• HSK-T ür genaue radiale Positonierung, ür auomatschen und manuellen Werkzeugwechsel.

ABMESSUNGEN

Maß Toleranz HSK-Größe

Nenngröße d1 h10 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160

Kegeldurchmesser d2 d2 -- 19,006 24,007 30,007 38,009 48,010 60,012 75,013 95.016 120.016

Toleranz d2 t Prolorm -- 0,002 0,002 0,002 0,0025 0,003 0,003 0,003 -0,005 -0,005

Schaflänge L1 -0,2 -- 13 16 20 25 32 40 50 63 80

Nubreie b1 ±0,04 -- 6,05 7,05 8,05 10,54 12,54 16,04 20,02 25.02 30.02

Nubreie HSK-T b5 -- -- 6,932 7,932 10,425 12,425 15,93 19,91 24.915 29.915

Toleranz b5 Toleranz b5 -- -- +0,03 +0,03 +0,035 +0,035 +0,035 +0,035 +0,04 +0,04

Flanschbreie HSK-A/T 1 -0,1 -- 10 20 20 26 26 26 29 29 31

Flanschbreie HSK-C 5 --- 8 10 10 12,5 12,5 16 16 -- --

emp. Spannkraf A /C Fsp HSK A / C Fsp HSK A / C -- 3 5 6,8 11 18 28 45 70 115

emp. Spannkraf T Fsp HSK T Fsp HSK T -- -- 5 8 14 24 37 55 85 150

ABMESSUNGEN

Maß Toleranz HSK-Größe

Nenngröße d1 h10 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160

Kegeldurchmesser d2 d2 -- 18.998 23,998 29,998 37,998 47,998 59,997 74,997 94.996 119.995

Toleranz d2 t Prolorm -- +0,001 0,015 0,015 0,002 0,002 0,0025 0,003 +0,0035 +0,0035

Kegeltee L3 +0,2 -- 9.4 11,4 14,4 17,9 22,4 28,4 35,4 44.4 57.4

Minehmerbreie b1 ±0,05 -- 5.8 6,8 7,8 10,3 12,3 15,8 19,78 24.78 29.78

Minehmerbreie HSK-T b2 b2 -- -- 6,92 7,92 10,41 12,41 15,91 19,89 24.59 29.89

Toleranz b2 Toleranz b2 Toleranz b2 -- -- -0,025 -0,025 -0,025 -0,025 -0,03 -0,03 -0,03 -0,03

emp. Spannkraf A /C Fsp HSK A / C Fsp HSK A / C -- 3 5 6,8 11 18 28 45 70 115

emp. Spannkraf T Fsp HSK T Fsp HSK T -- -- 5 8 14 24 37 55 85 150

Die Bauormen A, C und T sind über Kreuz kompatbel. Lediglich die Kühlschmiersoüberragung von A/T-Spindeln bzw. Aunahmen au C-Werkzeuge is nur beding möglich.

d2

d1

L3

HSK-C
b1

b2 HSK-T

DIN 69063-1 /
ISO 12164-2 u. -4

DIN 69893-1 /
ISO 12164-1 u. -3

7 |



d2

d1
H
SK

-E

d1
H
SK

-F

L1f1

Normenauszüge

HSK-E und –F
• HSK-E ür Hochgeschwindigkeisbearbeiung, ür auomatschen (und manuellen)* Werkzeugwechsel.
• HSK-F ür Hochgeschwindigkeisbearbeiung mi erhöhen Querkräfen, ür auomatschen

(und manuellen)* Werkzeugwechsel.

* Manueller Werkzeugwechsel nur mi Spannern, welche die Zugrisbohrung im Kegel nich benötgen.

Welche Bauform für welchen Zweck?

DIN 69063-5 u. -6

DIN 69893-5 u. -6
ABMESSUNGEN

ABMESSUNGEN

Maß Toleranz HSK-Größe

HSK-E Nenngröße d1 h10 20 25 32 40 50 63

HSK-F Nenngröße d1 h10 --- --- --- 50 63 80

Kegeldurchmesser d2 15,203 19,006 24,007 30,007 38,009 48,010

Toleranz d2 t Prolorm -0,0015 -0,002 -0,002 -0,002 -0,0025 -0,003

Schaflänge L1 -0,2 10 13 16 20 25 32

Flanschbreie HSK-E 1 -0,1 8 10 20 20 26 26

Flanschbreie HSK-F 1 -0,1 --- --- --- 26 26 26

emp. Spannkraf E Fsp HSK-E Fsp HSK-E 1,2 1,5 5 6,8 11 18

emp. Spannkraf T Fsp HSK-F Fsp HSK-F --- --- --- 6,8 11 18

Maß Toleranz HSK-Größe

HSK-E Nenngröße d1 min. 20 25 32 40 50 63

HSK-F Nenngröße d1 min. --- --- --- 50 63 80

Kegeldurchmesser d2 15,198 18,998 23,998 29,997 37,996 47,995

Toleranz d2 t Prolorm +0,001 +0,001 +0,001 +0,001 +0,0015 +0,002

Kegeltee L +0,2 10,5 13,5 16,5 20,5 25,5 33

emp. Spannkraf E Fsp HSK-E Fsp HSK-E 1.2 1.5 5 6.8 11 18

emp. Spannkraf F Fsp HSK-F Fsp HSK-F -------- -------- -------- 6.8 11 18

HSK-Bauorm A C T E F

BAZ x x

Transersraße x

Drehmaschine x

Dreh-Fräszenrum x x

Schleimaschine x x x

Schwerzerspanung x x x

Messtechnik x x

Holzbearbeiung x x

Sondermaschinenbau x x x

d2

d1
H
SK

-E

d1
H
SK

-F

L

Die Bauormen E und F sind überkreuz kompatbel. Sie unerscheiden sich lediglich im Durchmesser der Plananlageäche.

Au Normauszüge der Bauormen B und D wird hier nich eingegangen, da sie in ihrer Verbreiung bedeuungslos sind. Nich selen wird in Sondermaschinen mi der Bauorm HSK-C zur
Verbesserung der Biegeseigkei eine vergrößere Plananlageäche analog HSK-F verwende.
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Der Steilkegel SK / MAS BT
Die albewähre Seilkegelschniselle is auch nach mehr als 25 Jahren HSK-Norm immer noch im Mark verbreie. Der Markaneil schwinde
jedoch, augrund der echnischen Überlegenhei der HSK-Schniselle, von Jahr zu Jahr. Das größe Manko is die ehlende Plananlageäche,
welche eine exake axiale Wechselwiederholgenauigkei möglich machen würde.

Auszüge aus den Normen DIN 69871; JIS B 6339/ISO7388 ür die Werkzeugschafseie.
Am Mark verbreie sind verschiedene Bauormen des Seilkegelschafes.

DIN 69871-A Seilkegelschaf ohne Kühlschmiersoüberragung
DIN 69871-AD Seilkegelschaf mi zenraler Kühlschmiersoüberragung
DIN 69871-B Seilkegelschaf mi Kühlschmiersoüberragung über Bund
DIN 69871-...-D Seilkegelschaf mi Einbauraum ür Daenräger, Kühlschmiersoüberragung wie in A, AD o. B
ISO 7388-2-J Seilkegelschaf ohne Kühlschmiersoüberragung
ISO 7388-2-JD Seilkegelschaf mi zenraler Kühlschmiersoüberragung
ISO 7388-2-JF Seilkegelschaf mi Kühlschmiersoüberragung über Bund
ISO 7388-2-..-D Seilkegelschaf mi Einbauraum ür Daenräger, Kühlschmiersoüberragung wie in J, JD o. JF

e1

e1

20°

b

L7 L6

e2

FORM B

d1

a

d2 d3d6

f3 L1

FORM AD

FORM D

KEGEL 7:24

e1

e1

20°

b

L6 L6

e2
FORM JF

d1

d2 d3

L1

a

d6

f3

FORM JD

FORM D

KEGEL 7:24

Maß Toleranz SK/BT

Nenngröße SK BT 30 40 45 50 60

Kegeldurchmesser d1 -- -- 31,75 44,45 57,15 69,85 107,95

Bezug Kegeldurchmesser a ±0,1 ±0,4 3,2 / 2 3,2 / 2 3,2 / 3 3,2 / 3 3,2 / 3

Anzugsbolzengewinde d2 -- -- M12 M16 M20 M24 M30

Zenrier-Ø Anzugsbolzen d3 H7 H8 13 17 21 25 32

Bunddurchmesser d6 -0,1 h8 50 / 46 63,55 / 63 82,55 / 85 97,50 / 100 155

Bundhöhe 3 -0,1 min. 19,1 / 22 19,1 / 27 19,1 / 33 19,1 / 38 19,1 / 48

Minehmernubreie b H12 +0,2 16,1 19,3 25,7

Schaflänge L1 -0,3 ±0,2 47,8 / 48,4 68,4 / 65,4 82,7 / 82,8 101,75/ 101,8 161,8

Tiee Minehmernu L6 -0,4 -0,3 16,4 / 16,3 22,8 / 22,6 29,1 35,5 / 35,4 54,5 / 60,1

Tiee Minehmernu L7 -0,4 -0,3 19 / 16,3 25 / 22,6 31,3 / 29,1 37,7 / 35,4 59,3 / 60,1

Absand Kühlmielbohrung e1 ±0,1 ±0,1 21 / 20 27 35 42 66

Ø Kühlmielbohrung e2 max max 4 / 2 4 5 6 8

ABMESSUNGEN

SK nach DIN 69871
passende Anzugsbolzen
nach DIN 69872

MAS BT nach
ISO 7388-2 / JIS B 6339

passende Anzugsbolzen
nach ISO 7388 B
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Kompatble Auomatkspanneinheien
HSK/SK bei gleicher Spindelinnenkonur
Sie wollen in der gleichen Spindel (Spindelwelle) sowohl HSK- als auch
SK-Spannparonen unerbringen und auch noch die gleiche Löseein-
hei verwenden?

Wir haben die Lösung!

Mi unseren kompatblen Spannparonen ASP-40-A00 und ASP-
63-A00, ür die Schnisellen SK40 und HSK63 und ASP-50-A00
und ASP-100-A00, ür die Schnisellen SK50 und HSK100 wird dies
möglich. Sowohl die HSK- als auch die SK-Spanneinheien sind ür alle
gängigen Werkzeugschafversionen erhällich.

Abmessungen / Einbauräume / Hübe / Kräfe / Beselldaen

Nenngröße SK/HSK SK40 HSK63 SK50 HSK100

FlanschØ D1 -- 80 -- 128,5

FlanschØ D2 80 -- 128,57 --

Teilkreis-Ø TK 66 66 110 110

Schraubengewinde M M6 M6 M12 M12

Flanschzenrier-Ø d1 54,5 54,5 82,75 82,75

Flanschzenrier-Ø d2 51 51 77 77

Paronenzenrierung d3 42 42 63 63

Zenrier. Zugsange d4 35 35 51 51

Bundhöhe Flansch L1 20 20 30 30

Flanschlänge L2 58 58 97 97

Einbautee Parone L3 154,3 154,3 225 225

Maximale Länge Lmax 274,3 274,3 390 390

Hub max. S 12 13,2 16 16,5

Länge Spannsellung LSp 270,3 270,5 386 385,2

Länge Lösesellung LL 262,3 261,1 374 373,5

Spannkraf FSp (kN) 14 30 25 50

Lösekraf FL (kN) 8,3 9,2 14 15,2

Besellnummer ASP-40-A00 ASP-63-A00 ASP-50-A00 ASP-100-A00

Ensprechende Einbaukonuren erhalen Sie au Anrage.

LL (LOESESTELLUNG)
LSp (SPANNSTELLUNG)
Lmax (GESPANNT OHNE WERKZEUG)

d4 d3 d2 d1

D
2

D
1 TK

(6
x6

0°
)

H
SK

SK

L1

L2

L3

M

S

S

FSp FL

Anzugsbolzen
nach DIN 69872 A/B
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Beispiel für Sonderlösungen kompatble
HSK/SK bei gleicher Spindelinnenkonur

Sie wollen in der selben Spindel sowohl HSK-Au-
nahmen als auch SK-Aunahmen spannen und
dabei die gleiche Löseeinhei verwenden können?
- Wir haben die Lösung!

Mi unseren kompatblen Spannparonen wird dies
möglich.
Sowohl die HSK- als auch die SK-Spannyseme
sind ür alle gängigen Werkzeugversionen erhäl-
lich.

Beispiel 1

Beispiel 2
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Pneumatsche LöseEin-
heiten Standard
Die pneumatschen Löseeinheien von SiGMA zeichnen sich durch ih-
ren simplen Auau und ihr geringes Gewich aus. Sie sind au die ASS/
ASP-Spannparonen abgestmm und werden weiesgehend aus Alumi-
nium hergesell. Die Sandardausührung verüg über drei Digialsen-
soren zur Überwachung der markanen Positonen der Spannparone
(Lösesellung, Spannsellung, gespann ohne Werkzeug). Außerdem is
in der Sandardausührung auch die Zuührung von Reinigungsluf ür
die Werkzeugschniselle inegrier. Der Beriebsdruck ür die Löseein-
heien beräg 6 bar. Die Versorgungsanschlüsse sind radial angeordne.

Löseeinheien sind in den meisen Fällen au die Anorderung der Spin-
del- und Maschinenherseller angepass. Eine Sandardisierung is hier
kaum möglich. SiGMA enwickel und produzier Löseeinheien ür na-
hezu allen Anwendungen kundenspezisch.
Hier wird au Kundenwünsche eingegangen. Es sind pneumatsche
und hydraulische Einheien möglich, die mi individuellen Feaures wie
Überwachung, Kühlschmiersoeinspeisung und Zuührung von Reini-
gungsluf au die unerschiedlichsen Aren realisier werden.
Auch in der Spindelwelle inegriere Lösezylinder, die über Andockein-
heien versorg werden, sind möglich.

ABMESSUNGEN

H

D
1

L1L2

D
2

M
/
A
U
F
TK

(6
x6

0°
)

L3

G 1/8"
B (BLASEN)

G 1/8"
S (SPANNEN)

G 1/8"
L (LOESEN)

AUF ANFRAGE

FL

LE Abmessungen / Hübe / Kräfe / Beselldaen

Nenngröße 20 25 32 40 50 63 80 100

Passend zu
AS…

ASS-25-A50
ASS-25-B50

ASS-25-A50
ASS-25-B50

ASS-32-A50
ASS-32-B50

ASS-40-A50
ASS-40-B50
ASP-30-A00
ASP-30-B00

ASS-50-A50
ASS-50-B50

ASS-63-A50
ASS-63-B50
ASP-40-A00
ASP-40-B00
ASP-63-A00

ASS-80-A50
ASS-80-B50
ASP-50-A00
ASP-50-B00
ASP-100-A00

ASS-100-A50
ASS-100-B50

Außen-Ø D1 au Anrage 80 90 105 130 165 210 au Anrage

Zenrier-Ø D2 au Anrage 55 70 70 85 115 140 au Anrage

Außenlänge L1 au Anrage 38,5 42 44 48 54 59 au Anrage

Länge Zen-
rierzapen

L2 au Anrage 5 5 8 10 10 10 au Anrage

Übersand
Druckkolben

L3 au Anrage 7 5 6 7 4,5 2,7 au Anrage

Gewinde M au Anrage M4 M5 M5 M6 M6 M6 au Anrage

Teilkreis-Ø TK au Anrage 71 80 96 120 152 194 au Anrage

Hub H au Anrage 8,3 10 10,5 13 16,5 18 au Anrage

Lösekraf FL(kN) au Anrage 1,7 2,3 3,4 5,7 9,2 15,2 au Anrage

Besell-
nummer

LE-20-B00 LE-25-B00 LE-32-B00 LE-40-B00 LE-50-B00 LE-63-B00 LE-80-B00 LE-100-B00

Ensprechende Anschlussmaße erhalen Sie au Anrage.

LE pneumatsch
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MLE

LE hydraulische
Löseeinheit

manuelle
Löseeinheit

Größen und Ausührungen au Anrage erhällich.

Größen und Ausührungen au Anrage erhällich.
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L1

H
SK

TK
(6
x6

0°
)

D d2 d1

M

SW

L2

L3

GH
SK d2
´

SW

A'

A

L4

FSp

MD

AZS Abmessungen / Kräfe / Beselldaen

Baugröße HSK 25 32 40 50 63 80 100

Flansch-Ø D 34 48 56 68 80 100 125

Bundhöhe Flansch L1 6 8 10 12,5 20 25 32

Teilkreis-Ø TK 27 39 45 56 66 83 104

Schraubengewinde M M3 M4 M5 M5 M6 M8 M10

Flanschlänge L2 18 23,2 28,5 35,6 45,5 57 71

Gesamlänge L3 42 52 62 83 95 125 145

Flanschzenrier-Ø d1 22 30 36 45 56 70 85

Ø Spannparone d2 18 22 30 38 46 56 72

Ø Spannparone d2´ 17 21 27 34,6 44,5 54,5 70,5

Tiee Einschraubgew. L4 24 29,1 36,4 45,6 57,9 72,6 91

Einschraubgewinde G M18x1 M23x1 M28x1 M36x1 M46x1,5 M56x1,5 M72x2

Aussoßmaß A / A´ 6,25 / 0,25 8,3 / 0,3 8,4 / 0,4 10,5 / 0,5 10,6 / 0,6 13,3 / 0,8 13,5 / 1

Innensechskangröße SW 4 4 4 5 6 8 8

Spannkraf FSP (kN) 7 10 16 25 35 50 60

Beätgungsmomen MD (Nm) 2 4 6 10 15 25 40

Bes.Nr. Flansch, spannen
rechtsdrehend von hinten

AZS-25-A00 AZS-32-A00 AZS-40-A00 AZS-50-A00 AZS-63-A00 AZS-80-A00 AZS-100-A00

Bes.Nr. Parone, spannen
rechtsdrehende von hinten

AZS-25-B00 AZS-32-B00 AZS-40-B00 AZS-50-B00 AZS-63-B00 AZS-80-B00 AZS-100-B00

Bes.Nr. Flansch, spannen
rechtsdrehend von vorne

AZS-25-A10 AZS-32-A10 AZS-40-A10 AZS-50-A10 AZS-63-A10 AZS-80-A10 AZS-100-A10

Bes.Nr. Parone, spannen
rechtsdrehend von vorne

AZS-25-B10 AZS-32-B10 AZS-40-B10 AZS-50-B10 AZS-63-B10 AZS-80-B10 AZS-100-B10

Zur Monage der AZS-Parone is ein spezielles Monagewerkzeug erorderlich.
Ensprechende Einbaukonuren erhalen Sie au Anrage.
Weiere Baugrößen und Sonderausührungen, wie z.B. sehr kurz bauend oder von hinen einbaubar au Anrage.

Variane A - AZS mi Einbauasch

Variane B - AZS-Parone Spindeldirekeinbau

in Spannsellung dargesell

in Lösesellung dargesell
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Vorsazansch mi EXS Abmessungen / Beselldaen

EXS Abmessungen / Kräfe / Beselldaen

Baugröße HSK 32 40 50 63 80 100

Flanschdurchmesser D1 60 70 80 100 117 140

Flanschzenrierung D2 30 35 40 50 60 80

Flanschlänge L1 38 45 55 70 90 112

Bundbreie L2 18 20 25 30 40 47

Länge Zenrierung L3 10 11 11 12 13 13

Innensechskangröße SW 5 6 8 10 12 14

Teilkreis Beestg.schr. TK 44 53 63 79 96 119,5

Gewinde Beestg.schr. M M5 M6 M6 M8 M8 M10

Besellnr. HSK-E EXS-032-B51 EXS-040-B51 EXS-050-B51 EXS-063-B51 EXS-080-B51 EXS-100-B51

Besellnr. HSK-A EXS-032-B52 EXS-040-B52 EXS-050-B52 EXS-063-B52 EXS-080-B52 EXS-100-B52

Baugröße HSK 32 40 50 63 80 100

Ø Spannparone D 17 21 26 34 42 51

Einbaulänge L1 46,5 53 66 83,6 102 135,45

Absand Beätgung L2 30 35 43,5 56,5 70 90

Aussoßmaß A / A´ 8,3 / 0,3 8,4 / 0,4 10,5 / 0,5 10,6 / 0,6 13,3 / 0,8 13,5 / 1

Innensechskangröße SW 5 6 8 10 12 14

Länge Exzener kurz L4 31 38 48 61 76 96

Länge Exzener lang L5 58 68 78 98 114 136

Spannkraf FSP (kN) 10 15 18 25 40 50

Beätgungsmomen MD (Nm) 20 25 40 60 90 110

Besellnummer Exzener kurz EXS-032-B00 EXS-040-B00 EXS-050-B00 EXS-063-B00 EXS-080-B00 EXS-100-B00

Besellnummer Exzener lang EXS-032-B50 EXS-040-B50 EXS-050-B50 EXS-063-B50 EXS-080-B50 EXS-100-B50

Ensprechende Anschlussmaße erhalen Sie au Anrage.

Ensprechende Einbaukonuren erhalen Sie au Anrage.

L5D L4

L1

H
SK

A´

A

SW

L2

MD

FSp

H
SKD
1

D
2

L2

L3

SW

L1

TK

M

Der Vorsazansch mi Exzenerspanner is in
den HSK-Ausührungen HSK-E (EXS-…-B51)
und HSK-A (EXS-…-B52) sandardisier
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Beätgungsschraube

Süzschraube

Diagonalspanner mit Vorsazfansch

Abmessungen / Beselldaen

Baugröße HSK 32 40 50 63 80 100 au Anrage auAnrage

Flanschdurchmesser D1 60 70 80 100 117 140 au Anrage au Anrage

Flanschzenrierung D2 30 35 40 50 60 80 au Anrage au Anrage

Flanschlänge L1 30 40,2 51,6 65 84 107 au Anrage au Anrage

Länge Zenrierung L2 10 10 10 12 12 13 au Anrage au Anrage

Sechskan Spannschraube SW 4 5 6 8 10 12 au Anrage au Anrage

Teilkreis Beestgungsschraube TK 44 53 63 79 96 119 au Anrage au Anrage

Gewinde Beestgungsschraube M M5 M5 M6 M8 M8 M10 au Anrage au Anrage

Beätgungsmomen MD 7 16 20 40 75 90 au Anrage au Anrage

Spannkraf (kN) FSP 10 16 22 35 45 60 au Anrage au Anrage

Besellnummer
DS-

32-B12
DS-

40-B12
DS-

50-B12
DS-

63-B12
DS-

80-B12
DS-

100-B12
auAnrage auAnrage

Ensprechende Anschlussmaße erhalen Sie au Anrage.
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KS

Abmessungen / Beselldaen

HSK-C 32 40 50 63 80 100

d1 16,6 20,6 25,6 33,6 41,6 52,6

l1 43,1 48,1 55,1 64,15 74,65 94,35

SW 3 3 4 5 6 8

Anzugsdrehmomen (Nm) 6 7 15 20 30 50

Spannkraf (kN) 11 14 21 30 40 50

Spezikaton 30325945 30325947 30325951 30325955 30325959 30325941

Besellnummer KS-HSK-32 KS-HSK-40 KS-HSK-50 KS-HSK-63 KS-HSK-80 KS-HSK-100

• Ein bewähres Sysem ür nahezu jede Anwendung
• Zum Einbau in die Maschinenspindel und Adapern, zur manuellen Spannung von HSK-Werkzeugen
• Hohe Einzugskräfe, hohe Seigkei
• Die Beätgung des Spanners erolg radial, durch das radiale gelegene Zugrisloch in den Werkzeugen
• Zum Einsaz von Kühlmieldrücken bis 50bar
• Innere Kühlmielzuuhr au HSK-CWerkzeuge

SPANNPATRONE
STANDARTAUSFÜHRUNG









l1
sw

d 1
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ür die HSK-Schniselle

Werksatzubehör und Monagevorrichungen
Die MVM is eine einache und kosengünstge Monagevorrichung
zur Aunahme von HSK-Werkzeugen aller Ausührungen zur Monage
und Auereiung Ihrer Werkzeuge.

Der Schwenksockel erlaub ein suenloses abkippen der Vorrichung
um 90° bis in die Horizonale. Ihre Werkzeugaunahme wird in der
MVM durch beätgen des Spannhebels es eingespann.

MVM Abmessungen / Beselldaen

Baugröße HSK 25 32 40 50 63 80 100

Plananlage-Ø D 32 40 40 63 63 85 125

Höhe vertkal H1 84,5 97,5 97,5 110 110 130 200

Höhe horizonal H2 40 40 40 60 60 62 100

Grundplae □ L 100 100 100 100 100 120 200

Besellnr. MVM-25-B00 MVM-32-B00 MVM-40-B00 MVM-50-B00 MVM-63-B00 MVM-80-B00 MVM-100-B00

L

D

H
2

90°

H
1

MontageVorrichtungManuell mit Exzenterspanner
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Messmiel und Lehren

SKM Spannkrafmessgerä
ür HSK- und SK-Schnisellen
Das sehr einach augebaue, rein mechanische Spannkrafmessgerä
miss die Einzugskräfe von HSK- und SK-Schnisellen aller Bauor-
men, egal ob in Spindeln oder satonären Spanneinheien. Zu sehr

günstgem Preis, im Verhälnis zu elekronischen Messgeräen, lieer
Ihnen das SKM zuverlässig genaue Messwere.

HSL HSK-Spannschulter-Lehrensatz

Beselldaen

Besellnr.
HSK- A,
C, E, T

HSK-B,
D, F

SK / BT

SKM-HSK25 25 --- ---

SKM-HSK32 32 40 ---

SKM-HSK40 40 50 ---

SKM-HSK50 50 63 ---

SKM-HSK63 63 80 ---

SKM-HSK80 80 100 ---

SKM-HSK100 100 125 ---

SKM-SK30 --- --- 30

SKM-SK40 --- --- 40

SKM-SK50 --- --- 50

Beim SKM-SK müssen Sie einen zu Ihrer Maschine passenden Anzugsbolzen einschrauben. Für die BT-Schniselle müssen
verkürze Anzugsbolzen verwende werden. Diese sind au Anrage erhällich.

Abmessungen / Beselldaen

HSK-Baugröße 20 25 32 40 50 63 80 100 125

Spannschulerlage L5 5,8 7,21 8,92 11,42 14,13 18,13 22,85 28,56 36,27

JS10 Toleranz L5 ± 0,024 ±0,029 ±0,029 ±0,035 ±0,035 ±0,042 ±0,042 ±0,042 ±0,050

Prüehren Plus/Minus ± 0,05 ±0,07 ±0,07 ±0,1 ±0,1 ±0,125 ±0,125 ±0,125 ±0,15

L5 Nullmaser 5,8 7,210 8,920 11,420 14,130 18,130 22,850 28,560 36,270

L5 Plus Lehre 5,85 7,280 8,990 11,520 14,230 18,255 22,975 28,685 36,420

L5 Minus Lehre 5,75 7,140 8,850 11,320 14,030 18,005 22,725 28,435 36,130

Besellnummer HSL-20 HSL-25 HSL-32 HSL-40 HSL-50 HSL-63 HSL-80 HSL-100 HSL-125

Sollen Sie andere Spannschulermaße benötgen, ragen Sie uns.
Wir produzieren Lehren nach Ihren Vorgaben. Wenn Sie wünschen auch mi Zertka vom unabhängigen Messlabor.

DasMaß L5 nach DIN69893 bzw. ISO12164,
was die Lage der Spannschuler bestmm, is
mi JS10 olerier. Mi einem zertzieren
Null-Maser und zwei weieren Lehren deren
Spannschulern um ewa das dreiache der
JS10 Toleranz im Plus und Minus liegen sind
sie in der Lage ihre auomatschen, sowie
auch manuellen HSK-Spannmechanismen
zu überprüen, bzw. zu justeren. Der HSL
mach es möglich die Spannpositonen Ihres
Spannsysems zu ermieln und dami die Po-
siton der Wegmesssensoren zu bestmmen.

Die Lehren sind ür alle HSK-Ausührungen
von A bis T verwendbar.
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Wir produzieren die Kugelmessdorne nach Ihren Wünschen.

Nennen Sie uns olgende Parameer:
• Schafar: HSK; SK, BT
• Baugröße:

HSK-25/32/40/50/63/80/100
SK30/40/45/50
BT30/40/50

• Auskraglänge: Plananlage/Kegelraglinie bis Kugelmie
• Kugeldurchmesser: 5/10/15/20/25/30

Und wir unerbreien Ihnen ein Angebo.

Die Messdorne werden ertg ausgeriche (Rundlau kleiner ein µm)
zusammen mi einer Ausrichaunahme im Holzkoer gelieer.

SMG
HSK-Spannschultermessgerät
mit Einstellmaster
Für die Funkton der HSK-Spannechnik, ob manuell oder auoma-
tsch, is das Spannschulermass im Hohlschafkegel von ausschlag-
gebender Bedeuung. Das Maß L5 mi Toleranz JS10 kann nur mi
speziellen Messgeräen ermiel werden. Viele am Mark erhälliche
Messgeräe messen die Lage nur an einem Punk, was zur Folge ha,
dass Rundlauehler zwischen Spannschuler und Aussenkegel in das
Messergebnis mi einießen.

Das SMG is ein sich selbs zenrierendes Dreipunk-Messsysem. Sie
messen dadurch sicher die gemiele Lage der Spannschuler.
Das SMG is augrund seines robusen, rein mechanischen Auaus
auch ür Messungen außerhalb des Messraums geeigne.
Das SMG wird in einem Koer zusammen mi einem zertzierem
Einsellmaser angeboen.

KMD Kugelmessdorn
Kugelmessdorn mi Ausrichmöglichkei und Ausrichaunahme.
Mi dem aus µm einsellbaren Kugelmessdorn können Sie den Roa-
tonszenrumspunk Ihrer Schwenkkopspindel überprüen. Oder sie
nehmen eine Positonsehlerkompensaton vor.
Genauso kann der Kugelmessdorn zur Überprüung bzw. zum Einsel-

len des Rundlaus an Ihren Spindeln verwende werden.
Der große Voreil des SiGMA-Kugelmessdorns lieg in seiner Ausrich-
möglichkei. Mi vier au einem Ring monteren Einsellschrauben
richen Sie den Rundlau des Dorns in sehr kurzer Zei au Rundläue
kleiner einem µm aus.

H
SK

D
1

D
2

L

Abmessungen / Beselldaen

Besellnummer HSK D1 D2 L

SMG-HSK25 25 40 50 116

SMG -HSK32 32 40 50 120

SMG -HSK40 40 40 50 127

SMG -HSK50 50 63 60 161

SMG -HSK63 63 63 60 167

43 |



WuchtMeister
Wuchmeiser ür HSK/SKSpindeln
Zum Überprüen der Unwuch an Maschinenspindeln. Durch das Ein-
spannen des Wuchmeisers in die Spindel werden die Spannelemene
(Spannzange Zugsange und Federpake) in Spannpositon gehalen.

WM

Abmessungen / Beselldaen

HSK A d2 Besellnummer

25 23 12 WM-HSK-25

32 40 14 WM-HSK-32

40 40 16 WM-HSK-40

50 41 18 WM-HSK-50

63 41 20 WM-HSK-63

80 46 20 WM-HSK-80

100 46 20 WM-HSK-100

Abmessungen / Beselldaen

SK Besellnummer

30 WM-SK-30

40 WM-SK-40

50 WM-SK-50
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Rundlauprüdorne ür HSKSpindeln
Zum Überprüen des Rundlaues an Maschinen-
spindeln und zum Ausrichen der Spindelachse.

Abmessungen / Beselldaen

HSK d1 A Besellnummer

20 15 90 PD-HSK-E20

25 20 140 PD-HSK-C25

32 24 180 PD-HSK-A32

40 24 180 PD-HSK-A40

50 32 236 PD-HSK-A50

63 40 346 PD-HSK-A63

80 40 346 PD-HSK-A80

100 40 346 PD-HSK-A100

PD
PrüfDorne HSK

45 |



KW

KegelWischer
Kegelwischer ür HSKSpindeln
Zum Reinigen der Aunahmekegel von HSK-Maschinenspindeln.
Kunssoörper mi eingekleben Ledersreien

Grundkörper aus Polystyrol (PS):
• ormsabiler als Holz, dadurch hohe
• Präzision im Gebrauch

Reinigungsstreifen aus Vlies:
• höhere Saugähigkei
• keine Abriebpartkel - ussel nich
• ormbesändiger als Leder - Leder is ein organisches Maerial

und dami in der Beschaenhei und Lebensdauer nich homogen.
Leder dehn sich aus - es arbeie und kann sich so rüher vom
Grundkörper ablösen

• Vlies kann gereinig werden: Mi Reinigungsmiel kann das Vlies
wieder von Fe und Ölresen gereinig werden. Der Grundkörper
und die Klebeverbindung werden dadurch nich angegrien. Wir
empehlen Moorex Opal 5000.

Formschlüssige und geklebte Verbindung:
• Hoher seilicher Schub kann problemlos augenommen werden -

da Vlies-Sreien zusäzlich eingenue sind
• auch ür aggressive Emulsionen geeigne da Spezialkleber

Große Zwischenräume:
• Vlies-Zwischenräume zur Aunahme von Schmuzpartkel

Polygongrif:
• Rusches - leichere Handhabung

Abmessungen / Beselldaen

Form SK/ISO Besellnummer

30 KW-SK-30

40 KW-SK-40

45 KW-SK-45

50 KW-SK-50

Abmessungen / Beselldaen

Form A/C Besellnummer

25 KW-HSK-25

32 KW-HSK-32

40 KW-HSK-40

50 KW-HSK-50

63 KW-HSK-63

80 KW-HSK-80

100 KW-HSK-100
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